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MENATEK TST MAKINES]

CNC Transfer Tezgahi (TST), askeri ve agir hizmet araclari icin tasarlanmis ok istasyonlu ve cok aksh bir makinedir. Bu tstin model servo |

motorlar, kontroldrier, sensdrler ve diger elektronik ekipmaniarla donatiimistir. Ayarlanabilir, esnek ve verimli Transfer ;."‘
Tezgahi, Enddstri 4.0 icin tamamen uygulanabilir bir modeldir. TST gerektiginde bir programi takip edebilir, rapor verebilir, kritik durumiarda ;‘

veya tor bakiminda operatord uyarabilir ve bunun gibi islemleri gerceklestirebilir. '

[s parcalar dairesel bir hat tizerine yerlestirilmis fikstiirlere yerlestirilir ve sabitlenir. Bir dongu sirasinda, ardisik isleme
operasyoniar ayni anda gerceklestirilir. Dizinleme tablasi dondlkce, bir sonraki isleme operasyonu bir onceki istasyon g |
tarafinaan islenmis olan Is parcasi izerinde tekrarianir. 1ST, otomatik parca beslemesini eszamanii operasyoniaria birlestirerek hizli parca |
(iretimine olanak saglar. '-'

Rijit Govde ve Yiiksek Hassasiyetli Servo Motorlar
Yiiksek Hassasiyetli Isleme Saglar

TST'de [s akslari, is parcasimin farkll yizeylerinde islem yapmak icin uygun sekilde konumiandiniir. Bir is parcasinin tim islemleri ST 'de farkii ;.f‘ d
istasyoniarda farkli is akslar ile es zamanii olarak gerceklestirilir. [

N
Dizinleme, TST nin her istasyonun g tarafina yerlestirilmis farkli isleviere sahip is akslarina sahip olmasini sagiar. Takim tezgahlar yikleme ..'*'
ve bosaltma sirasinda durur, ancak diger isleme strecleri diger istasyonlarda devam ederken TST'deki bir istasyonda gerceklestirilir. '

Optik ve Dokunsal Kalite Kontrol Kabiliyeti i f‘



Yer ve Enerjiden 10 kata kadar tasarruf edin.

CNC Transfer Tezgahy, askeri ve agir hizmet araglanna ait palet govaelerinin serj_z]ret/’m/}gin kullanir. Yillik
Liretim kapasites/ 300.000 ile 500.000 adet ile on milyonlarca adet arasinda degismektedir.

Optik ve Dokunsal Kalite Kontrol Kabiliyeti

@ Uretim Dongil siiresi 50-90 sn./adet.

istasyon Sayisi Birim Sayisi servo Eksen Sayisi  Materyal isleme veya
Dovme Alasim Celik~
b " 23 m40,4340
ve digerleri

Gelismis (6 eksenli) Robotik Kol ile Otomatik Besleme maliyet verimliligini artinr

Giig Gereksinimi Alan GereKsinimi Uretim Yetenegi islem_abilir En Bilyiik
. ls Parcasi

50 kw 50 m? 50-90sn Min 130 mm

Max 280 mm




TEKNIK OZELLIKLER

DONER TABLA

Dikey 6 istasyonlu doner tabla, 22 ton indeks kilitleme basinclari, 2.25 ekstra emniyet katsayisi ile hesaplanmis, Tek
Parca, Kaynaksiz, D6kiims(z, ana mil ve gdvde normalize celikten imal edilmistir,
Saat yoninde veya saat yontn(n tersine dondirme,
Kolay takim degisimi ve kalibrasyon icin interpozisyonda durma,
Mitsubishi Servo Tahrikli Dogrudan Tahrikli Taret Dondirme Sistemi (4 milyon darbe, Mutlak Kodlayici),
Tedisa Marka Yilksek Hassasiyetli Hirth Kaplinler (+2" Dizinleme Dogrulugu),
Cift Yatak Konstriiksiyonu (Titresim Sonimleme Ozelligine Sahip Cift Tarafli indeks Dokiim Yatak),
Taret ayrica ekstra bir konik rulman ile desteklenmistir. Bu sayede; doner sistemdeki stirtinme azaltilir; rijit, hassas
ve hizliindeksleme saglanir ve ayrica déner sistemin omri arttirilir.
Lazer sensdrler ile taret konumunu tespit etmek icin ek izleme sistemi,
Dahili Basincli Yag Sisi Sistemi, talaslarin ve sogutma sivisinin tabla mekanizmasina girmesini dnler.
Ayrica bu sistem pilverize hava-yag karnisimi ile bakim gereksinimlerini azaltir. Smart-Seal Teknigi ile 6zel figrli toz
ve yag fitilleri kullanilarak sizdirmazlk saglanir.

Kendinden Merkezlemeli, uygulanabilir maksimum stroka kadar ayarlanabilen paralel ceneli ayna, (Ayna islenecek is
parcasini sabitlerken ayni zamanda merkezleme yapar. Bu sistemin avantaji 6zellikle dis cap dlciileri degisken olan
malzemelerde merkez degistirmeden islem yapilabilmesidir). (Ayrica tek yonli sikmal paralel ceneli ayna mevcuttur)

Talas ve sogutma sivisinin aynanin i¢ mekanizmasina girmesini dnleyen pozitif basinclandirma sistemi, pilverize
hava-yag karisimi ile bakim gereksinimlerini azaltir,
Minimum stroktan izin verilen maksimum stroka kadar mekanik olarak ayarlanabilen ayna ceneleri
‘Avarlanabilir sikistirma kuvvetlerine sahip hidrolik tahrikli sistem,
IS parcasi tutucu grubu sertlestirilmis dzel celikten imal edilmis, tim hareketli yizeyleri hassas taslanmis, ekstra rijit
ve hassas konumlandirma kabiliyetine sahiptir.

[ HIDROLIK EKIPMANLAR |
- Hidrolik Yag (46 Numaral) Sirekli Filtrasyondan Gecer
- Eaton Vickers veya Esdegeri Hidrolik Pompa, Valf ve Kontrol grubu,
-15 - 80 Bar (alisma Basinci
- Dusik bakim gereksinimleri ile kolay temizlenebilir hidrolik tank tasarimi,
- Sistem ve ayna basinclari, basing ayar valfleri ile tim nokta arda ayarlanabilir,
- Gostergeler ile izlenebilir ana sistem, taret dizinleme basi ci ve ayna basinci,
- Uygun yag sicakhgini korumak icin Emmegi veya esdeger hava irkiilasyonu ile yag sogutmasi,
- Sicak calisma ortamlarina (45 °C ve iizeri) uygun chiller kon rollii sogutma grubu (Opsiyonel),
- Hidrolik yag seviyesini gosteren ve hidrolik yag azaldiginda uyaran seviye gastergeleri,
- Bulunmasi kolay, Euro normlarinda standart hidrolik ekipman

YARDIMCI SIVI GRUBU VE TALAS KONVEYORU
- Siirekli filtreleme dzelligine sahip yardimci sivi tanki
- Talas tird ve miktarina uygun 400-3000 litre arasinda degisen tank kapasiteleri,
- Japonya Showa Denki Yag Sisi (Buhar Donstiiriicii)
- Kayis mekanizmali kizakh yag avirici inite
-15 Bar llave Yardimci Sivi Pompasi
- Celik talaslar icin uygun talas konveyéri
- Asiri yilk korumal, ileri ve geri fonksiyonlu talas konveyér,
- Chiller kontrollii sogutma grubu, (Opsiyonel
- Soguk calisma ortamlarina uygun (10 °C ve alti) rezistansh otomatik PT100 kontrolli 1sitma grubu (Opsiyonel),
- Yardimci sivi seviyesini gosteren ve yardimc sivi azaldiginda uyaran seviye gostergeleri.




SERVO MOTOR & SURUCU GRUBU

Diisiik ataletli, yiksek performansli (MITSUBISHI) 4 seri Servo Motor ve Siriict, Cok Turlu Mutlak Konumlandirma
(No-Lose Positioning), 22 bit yiiksek ¢oziiniirlikli, 4.000.000 pulse Kodlayicilar.
Elektrik kesintilerinde ve acil stop kullanimlarinda akilli hafiza 6zelligi ile konum bilgisini kaybetmeyen tek tusla
“"prepare machine"" komutu ile hizh baslatma fonksiyonu.
Siiper izleme Fonksiyonu, motorun gercek konumunun komutla ayni olmasini saglamak icin darbevi sifirfar.
Servo Siriiciiler; SSCNET Il /H Fiber Optik 100 megabit, 0tomatik Motor Tanima, Fiber optik haberlesme ile
giiriltiiden etkilenmeyen yiiksek performansh hareket kontrol sistemi, Ekstra eksen senkronizasyonu, CAM
kontrolii gibi dahili fonksiyonlar Basit Hareket Modiilii ilavesi ile kontrol bilgisayarinin arizalanmasi durumunda;
bagimsiz Motion CNC CPU mimarisi ile servo pozisyonlama kontroliini kaybetmeme dzelligi, alt ve Gst tork limitini
ayarlama fonksiyonu ile kesici takim kérelmesi veya kirimasi durumunda operat@r uyari sistemi.

O0TOMASYON

Otomasyon sistemlerimizde 6 eksenli, IP 67 sertifikali suya ve toza dayanikli, 0,05 mm yiiksek hassasiyete sahip
Mitsubishi RV-20FRM-D robot tercih edilmektedir.
Secim, yapilacak isin uzama mesafesi ve is parcasinin dzellikleri gibi gereksinimlerine gore yapiimaktadir.
Yiiksek teknolojive sahip Transfer Tezgahimiza robotik otomasyon sistemleri entegre edilerek; standart talasli
imalatin yani sira yikleme-bosaltma, dl¢iim, hizalama gibi diger islemler de hizl bir sekilde gerceklestirilmektedir.

Robotik Otomasyonun Avantajlar

- 24 saat durmaksizin calismak
- Iscilik malivetlerinde %85'e varan tasarruf, Besleme sirasin a operat6r hatasindan kaynaklanan parca
bozulmalarinda %80'e varan azalma,
- Operatdr kaynakl zaman kaybinin nlenmesi ve dzellikle hizl islenen is parcalari icin makinenin kapasitesinde
%50'ye varan artis,
- Kompakt yapisi sayesinde daha az lojistik alan ihtiyaci



